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The invention relates to a three-phase solid-wall 

helical centrifuge and method for operation oi a 
three-phase solid-wall helical centrifuge with a 
first interna! weir (15), relative to the drum 
longitudinal axis, for drawing off a first light liquid 
phase (L1 ) and a second external weir (17), for 
drawing off a second heavier liquid phase (L2) 
from -he somnific drum (3). characterised m that 



the second weir 



mp rises a through 



r,g .37^ Dfovided with a throttling device (35) 
jparation of which from the through opening 
nay be altered. 
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© Dreiphasen-Vollmantel-Schneckenzentrifuge, Vollmantel-Schneckenzentrifuge und Verfahren zum Betre.ben 
einer Dreiphasen-Vollmantel-Schneckenzentrifuge 

(57) Eine Draiphasan-Vollmantel-Schneckenzentrifuge und 
ein Verfahren zum Betrieb einer Dreiphasen-Vollmantel- 
Schneckenzentrifuge mit einem ersten, relativ zurTrom- 
melliingsachse inneren Wehr (15) zum Ableiten einer er- 
sten leichteren Flussigkeitsphase (L1) sowie mit einem 
zweiten, auBeren Wehr (17) zum Ableiten einer zweiten, 
schwereren Flussigkeitsphase (L2) aus der Schleuder- 
trommel (3), zeichnen sich dadurch aus, dass das zweite 
Wehr (17) einen DurchlaS (37) aufweist, dem eine Dros- 
seleinrichtung (35) zugeordnet ist, deren Abstand zum 
DurchlaS (37) veranderlich ist. 
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Beschreibung 



(OOOtl Die Erfindung hclrilTl einc Drciphasen-Vollman- 
tel-Schneckenzentrifuge nach dem Oberbegriff des Anspru- 
ches 1. cine Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach dem 
Obcrbcgriff des Anspruchcs 9 und cin Verfahrcn /,ura Be- 
treiben einer Dreiphasen- Vollmantel-Schneckenzentrifuge 
nach dem Obergriff des Anspruches 12. 
[0002] Aus der EP 0 733 646 B 1 ist cine Dreiphasen- Voll- 
mantel-Schneckenzentrifuge bekannt, bei der eine schwere 
Flussigkeitsphase aus Getreidekleber und Feinstiirke und 
eine leichte Flussigkeitsphase aus Wasser und loslichen Be- 
standteiien aus dem Schleuderraum ausgetragen werden. 
Dabei wird die schwere Flussigkeitsphase tiber ein Schalsy- 
stem aufgeschlossen, wahrend das Wasser der weiteren 
leichteren Flussigkeitsphase uber ein weiteres Trennsystem, 
insbesondere ein zweites Schalsystem abgeleitet wird. Al- 
ternativ kann die leichtere Flussigkeitsphase uber Wehrein- 
richtungen die Vollmantel-Schneckenzentrifuge in freiem 
Gefalle vcrlassen. Zwischen einer verslellbaren Schal- 
scheibe des ersten Schalsystems und der Zentrifugentrom- 
mel wird eine hone Differenz der Relativgeschwindigkeit 
eingeslellt. 

[0003] Dieser Stand der Technik bringt verschiedene Pro- 
bleme mit sich. Die zwei Schalsysteme sind zusammen rela- 
tiv tcuer. Daruber hinaus existieren Produkte, wclche mil 
Schalscheiben nur bedingt verarbeitbar sind, z. B. da sie die 
beiden Schalscheiben zusetzen. Problematisch ist aber vor 
allem, dass mil den beiden Schalscheiben einc Regelbarkeit 
der beiden Phasen hinsichtlich der Durchsatzmengen, isnbe- 
sondere der schwereren Phase, nur eingeschrankt gegeben 
ist. 

10004] Die Erfindung hat daher gegenuber diesem Stand 
der Technik die Aufgabe. die Dreiphasen- Vollmantel- 
Schneckenzentrifuge derart weiterzubilden, daB auf cinfa- 
che und wartungsarme Weise ein priizises Hinstellen der Ab- 
laufmenge insbesondere der schwereren Flussigkeitsphase 
realisierbar ist. Es soil ferner ein vorteilhaftes und einfaches 
Verfahrcn zum Betreiben dieser Dreiphasen- Vollmantel- 
Schneckenzentrifuge geschaffen werden. 
[00051 Die Erfindung erreicht dieses Ziel in Hinsicht auf 
die Dreiphasen- Vollmantel-Schneckenzentrifuge (lurch den 
Gegenstand des Anspruches 1 und in Hinsicht auf das Ver- 
fahren durch den Gegenstand des Anspruches 12. 
[0006] In Hinsicht auf die Dreiphasenzentrifuge ist vorge- 
sehen, daB das zweile Wehr mm Ableilen der schweren 
Flussigkeitsphase einen DurchlaB aufweist, dem eine Dros- 
seleinrichtung zugeordnet ist, deren Abstand zum DurchlaB 
vcranderlich isi. 

10007] In Hinsicht auf das Verfahrcn wird eine erste leich- 
tere Flussigkeitsphase liber ein erstes, innercs Wehr und eine 
zweile, schwerere Flussigkeitsphase uber cin zweilcs, auBc- 
res Wehr abgeleitet, wobei zum Verandern der Menge der 
ablaufenden schwereren Fliissigkeiisphase der Abstand ei- 
ner Drosseleinrichtung zu einem DurchlaB des zweiten 
Wehres verandcrl wird. 

[0008] Vorzugsweise ist die Drosseleinrichlung als ini Be- 
trieb der Zentrifuge stillsiehendes Teil ausgebildet, und /.war 
vorzugsweise als Drosselseheibe. die sich nicht mit der 
Trommel miuircht und relativ zum AuslaB radial versiellbar 



[0009| Fine Drosseleinrichlung dieser Art ist zwar prin/.i- 
piei! bcrciis aus der DK43 20 265 Al bekannt. Die in dieser 
Schrifi offenbarte VoHmantel-Schneekenzenirituge ist an 
der Flussigkeitsaustritisseiie mit einem Wehr versehen. wel- 
ches einen DurchlaB aufweist, der durch mehrere vom In- 
nendurchmesscr des Wehres ausgehende Nuten oder durch 
in den Wandungcn des Wehres vorgesehene Offnungen ge- 



bildet scin kann. Dem DurchlaB ist eine wahrend des Dre- 
hens der Trommel relativ zu dieser sfillstehende Drossel- 
seheibe zugeordnet, die Liber cine Gcwindebuchse axial ver- 
schiebbar ist. Durch Verdrehen der Gewindebuchsc kann der 
5 Abstand zwischen dem Wehr und der Drosselseheibe veran- 
dcrl werden. Dadurch vcrandert sich fur die aus der Sehleu- 
dertrommel ablaufende Flussigkeit der Abftussquerschnitt. 
welcher sich auf den Fliissigkeitspegel in der Zentrifuge 
auswirkt. 

10 10010] Dieser Effekt spielt im Rahmen der Erfindung al- 
lerdings keine oder nur eine vemachlassigbare Rolte. Es ge- 
lingt vielmehr wider Erwarten, mit der Drosseleinrichtung 
auf einfache Weise lediglich eine Einstellung der Ablauf- 
menge der zweiten Flussigkeitsphase bei einer Dreiphasen- 
15 zentrifuge vorzunehmen. Denkbar ist es aber, ebenfalls das 
innere Wehr z. B. nach Art dieser Schrift auszubilden, d. h. 
den Abstand einer Drosseleinrichtung zu einem DurchlaB 
des zweiten Wehres veranderlich zu gestalten. 
[0011] Mit der Erfindung wird es daher moglich, auch auf 
20 besonders einfache Weise durch Einstellung der Drosselein- 
richtung die Austrittsmenge der schweren Flussigkeitsphase 
zu regeln, z. B. in Abhangigkeit von der Dekanterzulauf- 
menge und/oder vom Drehmoment. der Schnecke und/oder 
von der Differenzdrehzahl zwischen Schnecke und Trom- 
25 mel und/oder vom Motorstrom. Diese Regetung wird insbe- 
sondere automadseh und vorzugsweise mit einem der Zen- 
trifuge zugeordneten Steuerungsrechner durchgefuhrt. 
[0012] Durch die Regelung der schweren Flussigkeits- 
phase konncn auf besonders einfache Weise Schwankungen 
30 in derZusammensetzung des zulaufenden Produktes ausge- 
glichen werden. Dies ist insbesondere bei Naturprodukten 
von Vorteil, da sich bei diesen Produkten haufig die Zusam- 
mensetzung des Inhaltsstoffe wie Starke, Kleber, Schleim- 
stoffe (Pentosane) usw. verandert. 
!5 [0013] Wahrend eine Anpassung der Differenzdrehzahl 
beim Betrieb der Zentrifuge an sich bekannt ist, musste zur 
Veranderung der Ablaufmenge der schweren Fliissigkeits- 
menge z. B. beim Einsatz von Diisen die Zentrifuge ge- 
stoppt werden und eine andere Diise eingesetzt werden. 
40 Auch beim Einsatz eines zweiten Schalsystems fur die 
schwerere Flussigkeitsphase war eine Variation der Ablauf- 
menge der schweren Flussigkeitsphase nur eingeschrankt 
moglich. Diese Variation kann jetzt in einfacherer und ge- 
nauerer Weise und insbesondere auch unmittelbar wahrend 
45 des Betriebes der Zentrifuge erfolgcn. 

[0014] Dies hat im Betrieb erhebliche Vorteile, da gerade 
die Drei-Phasentechnik darauf abzielt, die Inhaltsstoffe der 
schweren Flussigkeitsphase (z. B. Kleber, Feinstiirke) von 
den InhaltsslolTcn der leichlen Phase (z. B. Schleimstoffe, 
.so Pentosane) zu trennen. Da bisher keine zufriedene automati- 
sche Regelung der schwereren Flussigkeitsphase moglich 
war, gclanglen bei einer Andcrung der Produktbeschafl'en- 
heit wahrend des Betriebs zu viele Inhaltsstoffe der einen 
(z. B. der leichten) Flussigkeitsphase mil in die andere (z. B. 
55 schwerere Flussigkeitsphase). Dies wird mit der Erfindung 
vermieden. 

[00151 Insbesondere von Vorteil ist die Erfindung und die 
mit ihr gegebene Regelbarkeit der schweren Flussigkeits- 
phase bei der Verarbeitung von Produkten, bei weichen die 
m Tragerflussigkeit keine grofie Dichteunterschiede aufweist 
(im Gegensatz mm Beispiel zu Wasser/OI), so dass sich oft- 
mals keine detilliche Trennzone ausbildet. 
[0016] Altemaliv isl es auch denkbar, daB die Drosselein- 
richtung als eine sich mil der Trommel mitrotierende Dros- 
65 selseheibe ausgebildet ist, deren Abstand z.um DurchlaB ver- 
su.;h;ir 

|(K)17| Die Erfindung schal'ft ferner nach einem weiteren, 
/ . •c:-,idva ..ten < lec^nkcr, eir.c V. I. ma,; 
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tci-Schneckenzentrifuge rait wenigstens einem Wehr /.urn 
Ableiten einer Fliissigkeitsphase aus der Schleudertrommel. 
wobei das wenigstens cine Wchr cincn DurchlaB aulwcist, 
dem eine Drosseieinriehtung zugeordnet ist. dcren Absiand 
bzw. Position relativ zum DurchlaB veranderlich ist. wobei 5 
die Drosseieinriehtung einen Drosseiring aufweist, der iibcr 
einer radial nach auBert geriehteten Durchlassoffnung des 
Durehlasses derart beweglich, insbesondere verschieblich, 
gefuhrt ist, daB durch Verstellen der Position des Drosselrin- 
ges relativ zur Durchlassoffnung der Auslassquerschnitt an to 
der Durchlassoffnung veranderlich ist. 
[0018] Diese Anordnung mit dem verschiebliehen Dros- 
seiring liber der einen oder mehreren im wesentlichen radial 
nach auBen geriehteten Durehlassoffnung(en) eignet sich 
sowohl fur die Ableitung der schwereren Phase aus einer is 
Dreiphasenzentrifuge als auch zur Regelung des Fliissig- 
keitspegels in einer Zweiphasenzentrifuge mit nur einem 
einzigen Ablaufwehr. 

10019J Besonders vorteilhat't ist, dass mit dem Drosseiring 
eine besonders kompakte - insbesondere in Richlung der 20 
TrommeUangsachse kurz bauende - Bauform einer Drossei- 
einriehtung realisiert wird, 

[00201 Der Drosseiring wird vorleilhaft als im Betneb re- 
lativ zur sich drehenden Trommel stillstehendes TeiL ausge- 
bildet. 

[0021] Alternativ ist es bei einer wemger optimalen, da 
konstruktiv aufwendigeren Ausfuhrungsform auch denkbar, 
dass der Drosseiring als sich im Betrieb mit der Trommel 
mildrchendes Tcil ausgebildel ist. 

|0O22[ Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen smd den ub- «> 
rigen Unteranspruchen zu entnehmen. 
[0023] Vorzugsweise wird die Austrittsmenge der schwe- 
ren Hiissigkeitsphase automatisch geregelt. 
[0024] Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele unter 
Bezug auf die Zeichnung naher beschrieben. Es zeigt: 
10025] Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Vollmantel-Schnek- 
kenzentrifuge; 

[0026] Fig. 2 den Bereich des Wehres der Vollmantel- 
Schneckenzentrifuge aus Fig. 1; 

[0027] Fig. 3 den Bereich des Wehres einer zweiten erfin- « 
dungsgemaBen Vollmantel-Schneckenzentrifuge; 
[0028] Fig. 4 den Bereich des Wehres einer dritten erfin- 
dungsgemaBen Vollmantel-Schneckenzentrifuge und 
[0029] Fig. 5 den Bereich des Wehres einer vierten erfin- 
dungsgemaBen Vollmantel-Schneckenzentrifuge. ^ « 
[0030] Fig. 1 zeigl eine Dreiphasen-Vollinanlcl-Sehnek- 
kenzentrifuge 1 mit einer Trommel 3, in der eine Schnecke 5 
angeordnet ist. Die Trommel 3 und die Schnecke 5 weisen 
jeweils einen im wesentlichen zylindrischen Abschnill und 
einen sich hier konisch verjiingenden Absehnitt auf. 
[0031] Bin sich axial erstreckendes zentrisches Einlaut- 
rohr 7 dienl zur Zuleitung des Schleudergules uber einen 
Verteilcr 9 in den Schleuderraum 11 zwischen der Schnecke 
5 und der Trommel 3. 

(0032] Wird beispielsweise ein schtammiger Brei m die S> 
Zentrifuge geleitet, set/en sich an der Trommelwandung 
grobere Feststoffpartikel ah. Weiler nach innen hin bildet 

sich cine Fliissigkcitsphase aus. 

10033) Die Schnecke 5 rotiert mit einer etwas kleineren 
oder groBeren (leschwindigkeit ais die Trommel 3 und for- 60 
dert den ausgeschieuderten Feststoff zum konischen Ab- 
sehnitt hin aus der Trommel 3 zum Feststoffaustrag 13. Die 
Flussigkeil strain dagegen zum groBeren Trommeldurch- 
niesseraiit himcren Ende des zylindrischen Abschnittes der 
Trommel 3 und wird dort durch ein erstcs inneres d. h. nii- 65 
her zur Rotalionsachse liegendes Wehr 15 und ein auberes 
zweites Wehr 17 in zwei getrennten Flussigkeilsphasen 1.1 
unci 1.2 abgeleiiet. 



[0034] Der Bereich der Wehre 15 und 17 ist in Fig. 2 ver- 
groBcrt dargestellt. 

[00351 Nach Fig. 2 weisl das ersle innere, d. h. naher zur 
Rotalionsachse liegende Wehr 15 als das zweite Wehr 17 ei- 
nen DurchlaB 19 in einem axialen Deckel 21 der Trommel 3 
auf, dem in AuslluBrichtung cine Sehalscheibe 23 nachge- 
ordnet ist 

1 00 36 ) Die Sehalscheibe 23 ist in einem inneren Rmgraum 
25 eines Ringstuckes 27 mit einem zylindrischen Ansatz 29 
angeordnet. wobei die Ableitung der Fliissigkeit durch die 
Sehalscheibe 23 in einem Kanal 33 zwischen dem Innenum- 
fang eines ebenfalls zylindrischen Ansatzes 31 der Sehal- 
scheibe 23 und dem AuBenumfang des Zulaufrohres 7 er- 
folgt. 

[0037] Flier liegt die Innenkante des Durehlasses 19 in ra- 
dialer Richtung des Deckels 21 relativ zum Innenumfang 
des Schleuderraumes bzw. relativ zum AuBenumfang des 
Schneckenkorpers radial weiter nach innen hin versetzt. 
10038] Durch die Sehalscheibe 23 wird die erste Fliissig- 
kcilsphase in vorteilhafter Weise unter Druck abgeleiiet. 
Durch Einstellen des ersten Wehres kann - in gewissen 
Grenzen - erganzend der Fliissigkeitsspiegel eingestellt 
werden (Androsseln). 

[0039] Die Ableitung der zweiten Fliissigkeitsphase L2 
erfolgt durch das weitere Wehr 17, das eine verstelibare 
Drosseieinriehtung 35 aufweist, welche einem in radialer 
Richtung weiter auBen im Deckel 21 angeordneten Durch- 
laB 37 nachgeordnet ist, der sowohl den Deckel 21 als auch 
das Ringstiick 27 axial durehselzt. 

[0040] Die verstelibare Drosseieinriehtung 35 weist eine 
Drosselscheibe 39 auf, deren Abstand zum DurchlaB 29 bei- 
spielsweise auf die in der DE43 20 265 Al beschriebene 
Art und Weise mit verschiedensten Antriebseinrichtungen 
veranderlich ist. 

[0041] Nach Fig. 1 ist die Drosselscheibe 39 an einem 
Ende wenigstens eines Bolzens 41 befestigt, der hier bei- 
spielhaft axial mittels eines Motors 43 verschieblich gefuhrt 
ist (auch von Hand denkvar), so daB der Abstand zwischen 
der im Betrieb stillstehenden Drosselscheibe 39 und dem 
wenigstens einen (oder mehreren) DurchlaB 37 durch 
axiales Bewegen, insbesondere durch ein axiales Verschie- 
ben (auch realisierbar durch ein Verschwenken) der Drossel- 
scheibe 39 relativ zur sich im Betrieb drehenden Trommel 3 
veranderlich ist wird. 

[0042] Hervorzuhebcn ist, dass anders als nach der Lehre 
der DE 43 20 265 Al hier die Drosseieinriehtung ubcrra- 
schenderweise nicht zur Einstelltmg der Fliissigkeitsspiegel 
in der Trommel sondern in erster Linie zur Einstellung der 
Ablaulmenge der zweiten Fliissigkeitsphase L2 dienl. 
[0043] Das Ausluhrungsbeispiel der Fig. 3 entspricht 
weitgehend dem der Fig. 1 und 2, allerdings ist dem ersten 
Wehr 15 keine Sehalscheibe zugeordnet, sondern es ist als 
einfaches einstellbares Uberlaufwehr ausgebildet und weist 
lediglich den (im Querschnitt z. B. durch eine Klappe) ein- 
stelibaren, hier nicht erkennbar) DurchlaB 19 im Deckel 21 
auf. von dem die erste Fliissigkeitsphase Li frei und nicht 
unter Druck ablauft, so dass ggf. noch cine Putnpe zur Ab- 
leitung der ersten Flussigkeitsphase Li vorzusehen ist. 
[00441 Das Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 4 unterscheidet 
sich von dem der Fig. 3 dadureh, daB die Drosselscheibe 51 
zwar axial verstellbar ist, aber mit der Trommel mitrotiert. 
Anders als bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2 muB sich 
hier der Anlrieh (nicht dargestellt) zum axialen Verstellen 
der Drosselschiebe 51 relativ zu ihrer Flalterung 45 mit der 
IVommel 3 ntitdrehen, was den konstrukliven Aufwand und 
nsbesondere auch ilen Warlungsaufwand gegeniiber dem 
V..s:i,;ir.;!-.usbe:spx-; Act Fig. 1 deullich erhoht, w< bei aber 
t,,. Mo-.i.'v.ivci; z.ir ,<cgek,r.g der ■..hv.ercn i ll.^i^kc.s- 
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phase erhalten beleibt. Zum axialen Versehieben der Dros- 
selscheibe 51 ist beispielsweise ein Feder- und/oder Ity- 
drauliksysicm (nichi dargcstcllt) nut/.bar. 
|0045! Nach Fig. 5 ist der DurchlaB 37 (.nut beliebigem 
Querschnitt) im Ringstuck 27 axial nach auBen gefuhrt, wo- 5 
bci ansteilc cincr Drossclscheibc cin bcvorzugt Drosselring 
47 vorgesehen ist, weicher iiber der radial nach auBen ge- 
nchteten Durchlassoffnung 49 axial verschieblich gefuhrt 
ist (wiederum miucls einer Anordnung aus axial verstcllba- 
rem Bolzen 41 und Motor 43). Darait wird durch VersteUen io 
der Position des Drosselringes - der nichi zylindrisch sem 
muB sondem eine andere Form z. B. auch nut angeschrag- 
tem oder angefasten inneren Umfang aufweisen kann rela- 
tiv zur Durchlassoffnung 49 der Querschnitt der Durchlass- 
offnung 49 raehr oder weniger freigegeben und die Ablauf- 15 
raenge der zweiten Flussigkeitsphase L2 verandert. 

Bezugszeichenliste 



I Vollmantel-Schneckenzentrifuge 
3 Trommel 

5 Schnecke 
7 Einlaufrohr 
9 Verteiler 

II Schleuderraum 
13 Feststoffauslrag 
15 Wehr 

17 Wehr 
19 DurchlaB 
21 Deckel 
23 Schalscheibe 
25 Ringraum 
27 Ringstuck 
29 Ansatz 
29 DurchlaB 
31 Ansatz 
33 Kanal 

35 Drosseleinrichtung 

37 DurchlaB 

39 Drosselscheibe 

41 Bolzen 

43 Motor 

45 Halterung 

47 Drosselring 

49 Durchlassoffnung 

51 Drossclscheibc 

53 Durchlassoffnung 

LI Flussigkeitsphase 

L2 Flussigkeitsphase 
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1. Dreiphasen-Vollmantel-Schneckenzentrifugc mil 
einettt ersten, relativ zur Trommellangsachse inneren 
Wehr ( 15) zum Ableiten eincr ersten, ieichteren Fius- 
sigkeitsphase (LI) sowic nut einem zweiten, auBeren 
Wehr (17) zum Ableiten cincr zweiten, schwereren 
Flussigkeitsphase (12) aus det Sehieudertrommel (3), 
dadurch gekennzeichnet, daB das zweite Wehr (17) 
einen DurchlaB (37) aufweist, dent eine Drosselein- 
richtung (35) zugeordnet ist, deren Abstand zum 
DurchlaB (37) veranderlich ist. 

2. Dreiphasen-Vollniantel-Schneckenzenlnluge nach 
Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, daB die Drossel- 
einrichtung (35) relaiiv zum DurchlaB (37) verstellbare 
Drosselscheibe (39 aufweist, die als im Beineb der 
/.entrifuge stillstehendes 'leil ausgebildet ist. 

V Dreiphasen-Vollmamcl-Schneckcn/entnluge navh 



Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand 
der Drosselscheibe (39) zum DurchlaB (37) durch 
axialcs Vcrschicben der Drosselscheibe (39) relaiiv 
zum DurchlaB (37) veranderlich ist. 

4. Dreiphasen-Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Drossel- 
einrichtung (35) eine sich mil der Trommel (3) mitro- 
tierende Drosselscheibe (51) aufweist, deren Abstand 
zum DurchlaB (37) vcrsteilbar ist. 

5. Dreiphasen- Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach 
einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Drosseleinrichtung einen Drosselring 
(47) aufweist, der iiber einer radial nach auBen gench- 
teten Durchlassoffnung (53) des Durchlasses (37) be- 
weglich, insbesondere verschieblich, gefuhrt ist. 

6. Dreiphasen-VoUmantel-Schneckenzentrifuge nach 
einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB das erste, naher zur Rotationsachse der 
Trommel (3) liegende Wehr (15) einen inneren Durch- 
laB (19) in einem axialen Deckel (21) der Trommel (3) 
aufweist. 

7. Dreiphasen-Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach 
einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Querschnitt des inneren und/oder au- 
Beren Durchlasses (19, 37) veranderlich ist. 

8. Dreiphasen-Vollmantel-Schneckenzentrifugc nach 
einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB dem DurchlaB (19) in AusftuBrichtung 
cine Schalscheibe (23) nachgeordnet ist cxler eine 
Drosseleinrichtung, deren Abstand relativ zum Durch- 
laB (19) veranderlich ist. 

9. Vollmantel-Schneckenzentrifuge mit wenigstens ei- 
nem Wehr zum Ableiten einer Flussigkeitsphase (LI) 
aus der Schleudertrommel (3), das einen DurchlaB (37) 
aufweist, dem eine Drosseleinrichtung (35) zugeordnet 
ist, deren Position relativ zum DurchlaB (37) verander- 
lich ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Drosselein- 
richtung einen Drosselring (47) aufweist, der iiber ei- 
ner radial nach auBen gerichteten Durchlassoffnung 
(49) des Durchlasses (37) beweglich, insbesondere ver- 
schieblich, gefuhrt ist. 

10. Vollmantel-Schneckenzentrifuge nach Anspruch 
9, dadurch gekennzeichnet, dass der Drosselring (47) 
als im Betrieb relativ zur sich drehenden Trommel (3) 
stillstehendes Teil ausgebildet ist. 

11. Vollmanlel-Schneckcnzcntrifugc nach Anspruch 
9, dadurch gekennzeichnet. dass der Drosselring (47) 
als sich im Betrieb mit der Trommel (3) mitdrehendes 
Teil ausgebildet isl. 

12. Verfahren zum Betreiben einer Dreiphasen- Voll- 
mantel-Schneckenzentrifuge nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 9, bei dem eine erste leichtere Flussigkeits- 
phase (LI) uber ein erstes, inneres Wehr (15) und eine 
zweite. schwerere Flussigkeitsphase uber ein zweites, 
uuBeres Wehr (17) abgeleitet wird, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB zum Verandern der Menge der ablaufen- 
den schwereren Flussigkeitsphase (1.2) der Abstand ei- 
ner Drosseleinrichtung (35) zu einem DurchlaB (37) 
des zweiten Wehres (17) verandert wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Austrittsmenge der schweren Flus- 
sigkeitsphase automatised geregeit wird. 

14. Verfahren nach Anspruch 13. dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Austrittsmenge der schweren Flus- 
sigkeitsphase in Abhangigkeit von der Dekanterzulauf- 
inenge und/oder vorn Drehmumeni der Schnecke und/ 
oder in .Abhangigkeit von der Ditl'erenzdrehzahi zwi- 
schen der Schnecke und der Trommel und/oder in Ah- 
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hangigkeit vom Motorstrora geregell wird. 
15. Veri'ahren nach einem der Anspriiche 13 oder 14. 
dadurch gekennzeiehnel, dass die Auslrittsmenge reeh- 
nergesteuert geregell wird. 
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